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Montageanleitung
Antriebsumbausatz fur
alte ETG Turantriebe auf
LDO AC 4.0

Umbausatz 18

200/18/e3

Lesen Sie bitte die Montageanleitung vor ETG Elevator Trading GmbH
Montage, Installation und Inbetriebnahme Kémmlitzer Str.5
durch. Bewahren Sie diese auf, und geben 04519 Rackwitz

Sie diese erforderlichenfalls weiter.
Das dient lhrer eigenen Sicherheit und
Sie vermeiden Schaden am Tirantrieb.

Bundesrepublik Deutschland
Telefon:+49 (0)3 42 94 / 179700
FAX: +49 (0)3 42 94 / 179733
www.elevator-trading.de
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1. Zweck

Diese Anleitung dient der Beschreibung der Arbeitsabfolge fir die Montage des
Umbausatzes 18 fiir den Umbau der Tlrantriebe LDO AC 2.2/200 oder LDO AC 3.0/200 auf
LDO AC 4.0 bei den TlUren Marathon 200 e3.

Inhalt des Umbausatzes

Bild 1
Achtung: Der Umbau ist im stromlosen Zustand des Kabinenantriebes vorzunehmen
2. Montageablauf

Schritt 1: Fir die Erleichterung der spéateren elektrischen Montage die Kabelbelegung der zu
trennenden Zuleitung notieren. Den defekten Antrieb mit der Steuerung demontieren.

Schritt 2: Zahnriemen im Quertrager entspannen, die Zahnriemenklemme 6ffnen, den
Zahnriemen l6sen und den Zahnriemen aus der Quertragermechanik ausfadeln.

Spannschraube

Befestigungsschrauben lockern

Bild 2
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Schritt 3: Die Bohrschablone auflegen. Sie muss biindig und parallel zum Quertrager
angelegt werden. Bohrlécher anreiBen und kérnen. Zu beachten ist, dass fur die
entsprechende Turbreite die richtige Bohrschablone ( Variante | oder Il) genommen wird.

Bohrschablone Variante | flir TB bis 800mm

Bohrschablone

Position der Bohrungen flr
den Motorwinkel

Anlageflachen far

Bohrschablone

Bild 3

Bohrschablone Variante Il fiir Ttrbreiten ab 900mm
Bohrschablone
Anschlagblock fir die

Positionierung

Position der Bohrungen fur
den Motorwinkel

=
Bild 4

Schritt 4: Bohrldcher fir M6-Schrauben in den Quertrager bohren (Vorbohren mit
geringerem g wird empfohlen).

Schritt 5: Motorwinkel mit drei M6x16 Sperrzahnschrauben und -muttern montieren.

Verschraubung des
Motorwinkels

Bild 5 bei e3 bis TB 800 mm
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Verschraubung des
Motorwinkels

Bild 6 bei e3 ab TB 900 mm

Schritt 6: Motor an den Motorwinkel mit vier M8x20-Sechskantschrauben und
Sperrzahnmuttern zunachst heften.

Motorverschraubung

Motorverschraubung

Q —
Bild 8 e3 ab TB 900mm

Schritt 7: Den neuen Zahnriemen mit 5 mm Teilung in den Quertrager Uber die
Umlenkeinheiten und Uber das Motorritzel legen und an der Zahnriemenklemme Uberlappen
lassen. Vor dem Ablangen kontrollieren, ob die Spanneinheit locker ist und ob der
Zahnriemen an allen Umlenkrollen und Zahnriemenritzel ordentlich aufliegt. Den Motor so
ausrichten, dass der gespannte Zahnriemen nicht an den Durchbriichen durch den
Quertrager schleift.
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Bild 10

Nach dem Festschrauben des Motors, kann der Zahnriemen auf die richtige Lange
abgeschnitten und die beiden Enden mit der Zahnriemenklemme verbunden werden. Wegen
des Zahnriemenprofilwechsels muss in der Zahnriemenklemme eine Beilage mit untergelegt
werden. Alle Teile der Klemmstelle zusammenfligen, wie auf Bild dargestellt. Es missen so
viele wie méglich Zahne geklemmt werden. Mit der Sicherungsschraube und Mutter die
Zahnriemenenden klemmen.

Zahnriemenklemme

Beilage

Riementrager

Zahnriemenklemmstiick

Zahnriemenenden

Verschraubung

Bild 11

Schritt 8: An der Spanneinheit den Zahnriemen spannen, so dass er im normalen Betrieb
nicht Uber das Ritzel am Motor Uberspringt.

Spannschraube

Befestigungsschrauben der
Umlenkeinheit

Bild 12
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Schritt 9: Steuerung an passender Stelle auf dem Quertrager mit 4 Sperrzahnschrauben
M6x12 und —muttern M6 montieren. Wenn nétig neue Lécher fir M6-Schrauben bohren.

Schritt 10: Steuerung mit Antrieb verkabeln, anschlieBend den Antrieb geman
Montageanleitung LDO AC 4.0 in Betrieb nehmen.

3. Mitgeltende Unterlagen

Montageanleitung LDO AC 4.0/4.5

4. Anderungshistorie

Revision Datum Bemerkung
00 10.09.2019 | Neuerstellung Guth
01 23.10.2019 | Uberarbeitung Guth
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